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GENEL AVANTAJLAR

Komur kurutma tesisleri, komurin nemini azaltmak e Yiksek termal verim, istikrarli kurutma kalitesi.
ve daha etkili bir sekilde yakilabilir hale getirmek ve e Uzun parga émrd.

kodmurin kalorifik degerini yikseltmek amaciyla e Kompakt ve modiiler dizayn.

kurulmaktadir ® Cevreye duyarli diisik emisyon degerleri.

® Disuk enerji tiketimi.

Ayni zamanda, kdmurin kalitesini ve enerji Gretim
e Yiksek glvenlik.

OZELLIKLER

e Distuk nem orani,

sureclerini iyilestirmek amaciyla kullanilir. Bu tesisler,

endustriyel tesisler, enerji santralleri ve komir

madenleri gibi bir dizi farkh uygulama icin 6nemlidir.

A/\/J]Jl e Homojen malzeme akisi,

o ® Yiksek 1si transferi,

m Iyay o |si gerilimli tavlanmig uzun 6mirli kovalar
L 4

® Mukavemetli malzeme kullanimi
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Endustriyel Tesisler MPS-PLNT

Katalog Urtin kodu
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MAKINA TEKNIK OZELLIKLERI

Besleme sistemi

Komir, tesisin baslangic noktasina tasinir ve bunkerlere depolanir. Bu noktada komir, dozajlama sistemi ile set
degerine gore kurutucu icerisine beslenir.

Is1 Kaynagi

Komird kurutmak igin gerekli olan sicak gazlar, genellikle bir sicak gaz jeneratéri veya yanma odasi
kullanilarak Uretilir. Bu 1s1 kaynagi, dogal gaz, petrol, kémur veya atik gazlar gibi farkli yakitlardan elde edilebilir.
Miyay Proses musteri talebine ve fayda maliyet esasina gore Isi kaynagi se¢cimi yapmaktadir.

Kurutma islemi

Sicak gazlar, kdmurin kurutulacagl bir kurutma Unitesine yonlendirilir. Bu kurutma unitesi, genellikle bir
akiskan yatak kurutucusu veya doner kurutucu sistemidir. Sicak gazlar, komitir beslenen kurutucu igerisine
iletilir. Sicak gazlar, komdrle temas ederek komiiriin nemini buharlastirir ve kurutma islemi gerceklesir. Kurutma
Uniteleri, kurutma isleminin homojen olmasini saglar.

Komiir Transfer Sistemi

Konveyor bantlar vasitasi ile kurutulan kémdar stok sahasina veya yanma tesisine transfer edilir.

Filtrasyon Sistemi/ Egzoz Gazi Temizleme:

Kurutma islemi sirasinda olusan egzoz gazi, tesisin cevresine zarar vermeden atmosfere salinmadan 6nce
temizlenmelidir. Bu amacgla, egzoz gazi siklon ve bir torba filtresinden gecirilir. Bu, gazdan partikilleri ve
kirleticileri uzaklastirir ve temiz hava emisyonunu saglar.

Scrubber Sistemi (Opsiyonel)
Filtreden ¢ikan gazlar sifir emisyon baglaminda yikama kulelerinden gecirilerek cevreye salinir.
Is1 Geri Kazanimi (Opsiyonel)

Miyay kémur kurutma tesisleri, egzoz gazlarinin bir kismini yeniden dolastirarak is1 geri kazanimi yapabilir.
Bu, enerji maliyetlerini azaltirken tesisin verimliligini artirabilir. Ayni zamanda patlama riskini azaltmak igin
egzoz gazinin oksijen igerigini de dlsurebilir. -
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Endustriyel Tesisler MPS-PLNT

OTOMASYON SISTEMI

Kurutma sistemi Endustri 4.0 uyumlu, kontrol sistemi ile otomatik ve manuel modlarda ¢alsabilir.
Misteri talebine bagli olarak yedekli kontrol sistemi sayesinde sistem durmaksizin galisabilir ve mevcut

fabrikalardaki DCS sistemine baglantilari yapilr.
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M‘Iﬂ- Dokiiman No: MPS.PAZ.13
Sayfa: 1/1
m iyay KurUtucu Talep Formu Yayin Tarihi: 12/11/2021

Revizyon Tarihi: 23/01/2023
Teklif Tarihi :

Revizyon No: REVO01

Siparig Tarihi :

Siparis No :

Musteri Adi :
ilgili Kisi:
Adres:

Sehir: Posta Kodu:
Tel: Fax:
Email:

Miisteri Referans Numarasi:

A - KURUTULACAK URUN BILGILERI:
KURUTULACAK KOMUR TURU
D50 MALZEME DEGERI mm

GIRIS NEM DEGERI (%)

TALEP EDILEN CIKIS NEM DEGERI (%)
BESLEME KAPASITESI (t/h)
B- TESIS BILGILERi:

TESISIN GUNLUK CALISMA SAATLERl ——
GUNLUK OPERASYON GALISMA SAATI

C- KURUTUCUNUN OZELLIKLERI:
ISI KAYNAGI:

[ Buhar ﬁDogal Gaz I Kémdar

KURUTUCU BOYUTLARI:

Cap(mm) —_—___ Uzunluk(mm)
D- iLAVE EKIPMANLAR:

[ Toz Tutma Filtresi | Sikion [ Scrubber I wfan

I_ Konveyér Bant l_ Esanjor I_ Dozajlama Bant Kantari |_ Otomasyon Sistemi
G- GENEL MALZEME KALITESI:

[ ssaoaL [ ssateL | Karbon Celik
G- KURUTUCU KOVA MALZEME KALITESI:

[ ss304 [ ss3ateL [ KarbonCelik | Hardox

NOTLAR

Merkez : Gokkusagi Mah.Gokkusagi Cad. 1209.Sok.No:17/2 Vadi Apt.
Balgat /AnkaraTel :+90 (312) 472 61 22 Fax :+90 (312) 472 61 76

Fabrika : Saray Keresteciler Sitesi 3.Cd. No:64 Kazan / Ankara
Tel : 490312 472 61 93 Fax:+90 (312) 395 29 32
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DESTEK BAKIM VE MODIFIKASYON EGITIM
Saha Hizmeti Makine Optimizasyonu ve Operatér lle isletme ve Bakim
Modernizasyonu Personel Egitimleri
YEDEK PARCA SERVIS ANLASMALARI PROSES OPTIMIZASYON
Makine Yedek Parga Stok Onleyici Bakim Servis Proses Optimizasyon Hizmetleri
ve Temini Sézlesmeleri
LABARATUVAR TESTLERI

Labaratuvar Test Hizmetleri

Merkez: Fabrika:

Gokkusagr Mah. Gokkusagi Cad. Saray Keresteciler Sitesi 3.Cd. No:64

1209. Sok. No:17/2 Vadi Apt. 06520 Kahramankazan/Ankara
Balgat-Cankaya/Ankara Telefon: +90(312) 472 61 93

Telefon: +90(312) 472 61 22 Fax: +90(312) 395 29 32
Sabit Gsm: 0533 408 04 73

Fax: +90(312) 4726176 Mobil Gsm: 0533 686 90 51
Eposta: miyay@miyay.com Eposta: satis@miyay.com
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